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CERTIFIKAT VYROBKU

¢. 204/C5/2022/070-060483

V souladu s ustanovenim § 5 nafizeni viady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na vybrané
stavebni vyrobky, ve znéni nafizeni vlady &. 312/2005 Sb. a nafizeni vlady €. 215/2016 Sb., autorizovana osoba
potvrzuje, Zze u stavebniho vyrobku
Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna Zebirkova betonarska ocel
typ/varianta: B500B @ 6 az 16 mm (se 4 fadami piicnych Zebirek) dodavana v ty€ich a svitcich
(Identifikaéni znak vyrobny: 8/7)

vyrobce:
OAM OZDI ACELMUVEK KFT.
ICO: 05-09-002456

Adresa: H-3600 Ozd, Max Aicher at.1, Madarsko
Vyrobna: OAM OZDI ACELMUVEK KFT.
Zakazka: Z070210344

pfezkoumala podklady pfedloZené vyrobcem, provedla po&ateéni zkousku typu vyrobku na vzorku, vykonala
pocateéni provérku v misté vyroby, posoudila systém fizeni vyroby a zjistila, Zze
e uvedeny vyrobek splfiuje pozadavky souvisejici se zakladnimi pozadavky vy$e uvedeného nafizeni viady
stanovené uréenou normou:
CSN 42 0139:2011 Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonafska ocel Zebfikova a hladka

» systém fizeni vyroby odpovida pfisluiné technické dokumentaci a zabezpecuje, aby vyrobky uvadéné na trh
splfiovaly poZadavky stanovené shora uvedenymi ur€enymi normami a odpovidaly technické dokumentaci
podle § 4 odst. 3 vySe uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou soucasti tohoto certifikatu je protokol o vysledku certifikace &. 070-060482 ze dne 11.01.2022, ktery
obsahuje zaveéry zjistovani, ovérovani a vysledky zkousek, zakladni popis a popf. zobrazeni certifikovaného
vyrobku nezbytné pro jeho identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 12.01.2022 a z(stava v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky stanovené
v uréenych normach, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v misté vyroby &i systém fizeni vyroby
vyrazné nezméni nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni nebo nezrusi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésicl dohled nad fadnym fungovanim systému fizeni
vyroby u vyrobce, odebira vzorky vyrobk( v misté vyroby, provadi zkousky vzork(l vyrobku a posuzuje, zda
vlastnosti vyrobku odpovidaji ur€éenym normam podle ustanoveni § 5 odst. 4 vy$e uvedeného nafizeni vlady. O
vyhodnoceni dohledu vydé autorizovana osoba zpravu, kterou pfeda vyrobci.

Osoba odpovédna za spravnost tohoto certifikatu:

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 12. ledna 2022 Ing. Vojtéch Sebek

zéastupce vedouciho autorizované osoby 204
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Authorized Body 204

empowered by the Decision of COSMT No. 5/2017 of 31/1/2017

Branch Office 0700 — Ostrava

PRODUCT CERTIFICATE

No. 204/C5/2022/070-060483

In compliance with the enactment of Article 5 of the Government Decree No. 163/2002 Coll., that lays down
technical requirements for selected construction products, as amended by Government Decree No. 312/2005 Coll.
and by Government Decree No. 215/2016 Coll., it is confirmed, that in case of the construction product

Steel for the reinforcement of concrete-Weldable ribbed reinforcing steel

Type: B500B @ 6-16 mm (4 rows of ribs) delivered in coils and bars
(Identification Number of Plant: 8/7)

manufacturer;
OAM OZDI ACELMUVEK KFT.
INo; 05-09-002456
address: H-3600 Ozd, Max Aicher Gt.1, Hungary
plant: OAM OZDI ACELMUVEK KFT.
order: 2070210344

the Authorized Body has reviewed documents submitted by the manufacturer, performed the initial type-testing of
the product sample, performed the initial inspection of manufacturing plant, assessed factory production control
and has stated, that

¢ this product fulfils the requirements derived from related essential requirements given in the above mentioned
Government Decree and detailed in the standards:

CSN 42 0139:2011 Steel for the reinforcement of concrete-Weldable ribbed and plained reinforcing steel

s the factory production control complies with technical documentation and ensures that products put on the
market meet the requirements laid down in the above mentioned standards and comply with relevant technical
documentation according to Article 4 Clause 3 of the above mentioned Government Decree.

The Product Certification Report No. 070-060482 of 11.01.2022 containing the conclusion of the findings,
assessments, test results and description (eventually sketch) of the product necessary for its identification is to be
considered as an integral part of this certificate.

This certificate was first issued on 12 January 2022 and remains valid as long as the requirements given in

the designated standards referred to hereinabove or the manufacturing conditions in the factory or the factory
production control itself are not modified significantly, unless suspended or withdrawn by the Authorized Body.

The Authorized Body performs at least once a 12 months the surveillance of proper function of the factory
production control at the manufacturer, selects samples at the factory and performs an audit-testing of samples to
assess whether the characteristics of the product comply with the standards a report on the evaluation of
surveillance and forwards it to the manufacturer.

The person taking overall responsibility for this certificate:

/
f’ . -
o)

The stamp of the Authorized Body 204 /5 Z\
Ostrava, 12 January 2022 f = Dipl. Eng. Vojtéch Sebek
\ > Deputy manager of the Authorized Bgdy 204
\ (_,/’
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PROTOKOL

o vysledku certifikace vyrobku
podle § 5 nafizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady ¢. 312/2005 Sb. a nafizeni viady &. 215/2016 Sb.

¢. 070-060482

Nazev vyrobku:

Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna Zebirkova betonarska ocel
typ/varianta: B500B @ 6 az 16 mm (se 4 fadami pfi¢nych Zebirek) dodavana v tyéich a svitcich

vyrobce:

OAM OZDI ACELMUVEK KFT.

ICO: 05-09-002456

Adresa: H-3600 Ozd, Max Aicher ut.1, Madarsko
Vyrobna: OAM OZDI ACELMUVEK KFT.

Adresa: H-3600 Ozd, Max Aicher tt.1, Madarsko

Zakéazka: 2070210344

Podet stran protokolu v&etné strany titulni: 7 Pocet stran pfiloh: 4

Razitko autorizované asoby 204

Ing. Stanislav Zrza

Ostrava, 11. ledna 2022
vedouci posuzovatel

Upozomeéni: Bez pisemného souhlasu zastupce vedouciho autorizované osoby se tento protokol nesmi reprodukovat jinak, nez cely.

Technicky a zkuSebni ustav stavebni Praha, s. p., Pobo¢ka 0700-Ostrava, U Studia 14, 700 30 Ostrava, Ceska republika
Tel.:+420 595 707 200, Fax:+420 595 783 065, Internat.: +420 595 783 065, e-mail: sebek@tzus.cz, www.tzus.cz
Bankovni spojeni (Bank): KB Praha 1 Czech Republic, &.4.: 1501-931/0100, I1CO: 00015679, DIC: CZ00015679

. )
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1.

1.1.

1.2.

VSeobecné udaje

Udaje o zadateli

OAM OZDI ACELMUVEK KFT.
H-3600 Ozd,

Max Aicher ut.1, Madarsko
ICO: 05-09-002456

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500B v primérech 6,0 aZ 16,0 mm vyrabi spoleénost
OAM OzZDI ACELMUVEK KFT., Madarsko. Vyroba oceli pro vyztuz probihda kontinualnim
tvarenim za tepla bez pouziti mlkrolegur a pozadované mechanické vlastnosti jsou dosahovany
odpovidajicim chemickym sloZzenim a tepelnym zpracovanim (fizenym ochlazovanim)
bezprostfedné po vystupu z hotovni stolice.

Ocelova vyztuz ma po svém obvodu &tyfi fady Sikmych, protib&Znych, v podélném Fezu srpovité
usporadanych Zebirek. Tvar a rozmisténi zebirek po obvodu oceli je schematicky zobrazeno na
obr. 1. PoZadavky na tvarovou a rozmérovou presnost (prifezovou plochu, metrovou hmotnost,
tvar a rozmisténi Zebirek), stejn& jako chemické sloZeni a svafitelnost jsou uvedeny v CSN 42
0139.

Pfi vyrobé plni vyrobce pozadavky CSN 420139, kap. 9, kterd piedepisuje vyrobci rozsah
zkousek pfi provérovani (vystupni kontrole), jejichz Cetnost zavisi na objemu vyroby.
Identifikace oceli pro vyztuz je zajisténa v jedné fadé se pravidelné& opakujicimi zesilenymi
pricnymi Zebirky. Vyrobna pouziva znacku 8/7 (zemé — 8, vyr. zavod - 7), viz obrazek &. 2. Ocel
pro vyztuz je dodavana v ty€ich a svitcich, které jsou opatieny povétrnostné& odolnymi stitky s
vyrobnim ¢islem svazku, jmenovitym rozmérem, nazvem vyrobku, znagkou oceli, &islem tavby,
udaji o vyrobci, hmotnosti, datem vyroby aj.

Ocel pro vyztuZz do betonu se pouziva jako vyztuzny prvek do zelezobetonovych konstrukci
nebo k vyrobé svarované rovinné a prostorové vyztuze.

e

WA R R R TR

Svaritelna zebirkova betonafskd ocel znacky B500B se 4 fadami pfiénych Zebirek
Obr. 1: Tvar a rozmisténi-zebirek oceli B500B
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Werkkennzeichen: 8/7
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Obr. 2: Znaceni oceli pro vyztuz do betonu B500B dodavané v tyéich se 4 fadami pfi&nych

Zebirek

Pro certifikaci vyrobku byl zastupci AO 204 proveden odbér reprezentantl, na nichz byly
ovéreny sledovane vlastnosti. Pfehled a blizsi specifikace dodanych vzork( jsou uvedeny
v protokolu €. 070-060481, tab. 1 (pfiloha 1).

Vyrobek je zafazen do pfilohy €. 2, skupina 1, pof. €. 2 podle nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., ve
znéni NV &. 312/2005 Sbirky zakonu Ceské republiky a predepsany zpUsob posouzeni shody
odpovida § 5 uvedeného nafizeni.

1.3. Seznam podklad( predanych Zadatelem pro certifikaci vyrobku

Kopie certifikatu managementu jakosti vyrobce reg. ¢ 10188193 dle 1SO 9001:2015,
potvrzujici zavedeni a pouzZivani systému managementu kvality vyrobce, vydal Lloyd's
Register-certifikaéni misto Budapest poprvé dne 14.04.1995 s platnosti do 31.05.2022
Zkusebni protokoly s vysledky zkouSek mechanickych vlastnosti vyrobku a chemickym
sloZzenim oceli typu B500B, vydala zkusebni laboratof vyrobce

Na zakladé prohlaseni Zadatele neexistuje Zadny divod k provéfovani vlivil stavebnich
produktl ve vestavéném stavu, zda jsou spinény poZadavky ochrany zdravi a Zivotniho
prostiedi

1.4. Seznam ostatnich podklad( pouzitych pf¥i certifikaci vyrobku

Interni pfedpis &.0000A063 ,Certifikace vyrobkl, posuzovani systému fizeni vyroby a
ovéreni shody typu vyrobku*, vydal TZUS Praha, s.p.

Interni pfedpis €.0000A066 "Posouzeni systému fizeni vyroby", vydal TZUS Praha,s.p.

TN 01-02-01a "Betonafska a predpinaci vyztuz, vyrobky z betonarské/predpinaci
oceli/oceli"

Zajisténi systému jakosti vyroby - Provérka systému fizeni vyroby u vyrobce (Kontrolni list
zaloZen v podkladech AQ)

Kopie aktualnich kalibraénich listl vybranych zkugebnich zafizeni

Seznam planu vzdélavani a seznam realizovanych $koleni v r. 2020/2021

DIN 488 ,Betonarska vyztuz"

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna betonafska ocel — V&eobecna

CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu - Zkuebni metody - Cast 1:
Tyce, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu

CSN 42 0505 V&eobecné pozadavky k metodam chemického rozboru

CSN EN ISO 7438 Kovové materialy. Zkougka lamavosti

CSN EN ISO 6892-1 Kovové materidly - Zkougeni tahem - Céast 1: Zkusebni metoda za
pokojové teploty

CSN EN 1992-1-1 Eurokéd 2: Navrhovani betonovych konstrukci - Cast 1-1: Obecna
pravidla a pravidla pro pozemni stavby

CSN EN 10 204 Kovové vyrobky - Druhy dokumentt kontroly

1.5. Technicka specifikace, technické pfedpisy vztahujici se na certifikaci vyrobku

CSN 42 0139 ,Ocel pro vyztuz do betonu ~Svafitelna betonatska ocel Zebfikova a hladka"
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1.6. Informace o predchozi certifikaci vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu B500B ve svitcich v primérech 6,0 -14,0 mm firmy OAM OZDI
ACELMUVEK KFT., Madarsko byla v TZUS Praha, s.p. - pob. Ostrava certifikovana v r. 2007 a
pravidelné dohledy bny provadény do r. 2013.

2. Vysledek pifezkoumani podkladi pfedloZenych zadatelem

Autorizovana osoba pfezkoumala podklady predloZené Zzadatelem o certifikaci vyrobku a
konstatuje, Zze podklady odpovidaji pozadavkim § 5, odst. 2, pism. a) podle NV &. 163/2002
Sb., ve znéni NV 312/2005 Sb.

3. Posouzeni vyrobku

3.1. Technické pozadavky

e Vramci postupu posouzeni dle § 5 ,certifikace” byly na odebranych reprezentantech
Zebirkove betonarské oceli znacky B500B ve svitcich zji§tovany a ovéfovany (v souladu
s TN 01-02-01a) vlastnosti deklarované v CSN 42 0139.
e Sledovany byly tyto viastnosti:
- zakladni mechanické vlastnosti
mez kluzu Ren (Rpo.2)
pevnost v tahu Rn,
pomér Ru/Ren
poél’ Re acflRe nom
taznost Ag
- tvarova a rozmérova presnost
skute¢na metrova hmotnost M, odchylka od jmen. hodnoty AMj,
tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu a vztazna plocha fr
- zpétny ohyb
- mez Unavy
- chemicke slozeni (Zivotnost)
- svaritelnost
obsahy limitujicich prvka C, P, S, Cu, N
uhlikovy ekvivalent Ceq
- znaceni

3.2. Soupis protokoll o zkouskach a posouzenich:

e Protokol €. 070-060481 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s zebirky znagky B500B ve
svitcich, vydal TZUS Praha, s.p., AZL ¢. 1018.3 (Pfiloha 1)

o Dokumenty kontroly — Inspekéni certifikdty 3.1 dle CSN EN 10204 pro dodané
reprezentanty Zebirkové betonarské oceli (zaloZzeno v podkladech AO).

3.3. Vyhodnoceni vysledkii zkousek a posouzeni vyrobku

Provedenymi zkouskami a hodnocenim sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu —
svarfitelné Zebirkové betonafské oceli znacky B500B vyrobené ve spolednosti OAM OZDI
ACELMUVEK KFT., Madarsko bylo zji$t&no:

e Chemické slozeni (Zivotnost)
Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentantl Zebirkové betonarské oceli
znacky B500B jsou uvedeny v nasledujici tabulce 1. Materialy pro zpracovani tabulky jsou
zaloZeny v podkladech AO.
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@ Chemické slozeni [%] Ceq
Y omy| ¥ ¢ [wmn[si| P | s |cCr| N |CulM| V | N [%]

8 | 178222 |021 [ 1,30 | 024 (0,010 | 0021|013 [ 0,13 | 031 | - | 0,009 | 0,010 | 049
B500B

12 | 176345 |0,20 | 1,27 | 0,21 [0,017 | 0,020 | 017 | 013 | 020 | - | 0,008 | 0,012 | o048

Tabulka 1: Vysledky chemického slozZeni a vypoéteného uhlikového ekvivalentu

Svafitelnost

Svafitelnost dodanych reprezentantll Zebirkové betonafské oceli znagky B500B byla
hodnocena na zakladé obsahu limitujicich prvk( v tavbé a vypoétem uhlikového ekvivalentu
Ceq. Vysledky jsou uvedeny v tabulce 1. Na zakladé vysledki chemického sloZeni
(obsahu limitujicich prvkd) a vypoéteného uhlikového ekvivalentu taveb Ize konstatovat, Ze
Zebirkové betonarské oceli znacky B500B Ize pfi dodrZzeni podminek svafovani (parametr(
svarovani) svafovat metodou odporového bodového svafovani (RP), metodou svaiovani na
tupo s odtavenim (RA), metodou svafovani v ochranné atmosféfe (MAG) a metodou
ruéniho svarovani el. obloukem (E).

Znaéeni

Vizualni prohlidkou bylo zji$téno, Ze dodané vzorky Zebirkové betonafské oceli znadky
B500B jsou opatieny znackou 8/7. Znacka je ve formé zesilenych Zebirek umisténa v jedné
fadé piicnych Zebirek a pravidelné se po délce tyte opakuije.

Prehledné vyhodnoceni sledovanych vlastnosti Zebirkové betonaiské oceli zna&ky B500B je
uvedeno v nasledujici tabulce 2.

Zjisténa/namér.
e & 1 hodnota
Vlastnost S Zkusebni Deklar. hodnota | Hodnoceni
23 postup
5= min. | max.
CSN EN ISO 15 630-1 CSN 42 0139 .
Mez kluzu Ren (MPa) 18 &SN EN 1SO 6892-1 540 610 min. 500 Vyhovuje
CSN EN ISO 15 630-1 CSN 42 0139 .
Pevnost v tahu Rm (MPa) 18 &SN EN 1SO 6892-1 609 767 - Vyhovuje
. CSN EN ISO 15 630-1 CSN 42 0139 5
Pom&r R/ Rk () 18 | csnENnisossezt | M| 180 T os Vyhovuje
5 CSN EN ISO 15 630-1 CSN 42 0139 _
PomEr Resct / Re nom () 8 | csNENISOeso2-1 | MO8 | 122 I a0 Vyhovuje
CSN EN ISO 15 630-1 CSN 42 0139 .
= 0,
TaZnost Agt (%) 18 GSN EN 1SO 6892-1 51 7,8 min. 5.0 Vyhovuje
CSN 42 0139
: : n (%o - -2,8 i
Odchylka metr. hmotn. AMs (%) 18 | CSNENISO15630-1 | 0,0 max. £4,5 (£6.0) Vyhovuje
Metr. hmotnost Mact (kg/m) CSN 42 0139
- prods= 8mm 9 | CSNENISO 15630-1 | 0,394 | 0,398 |0.,395+6,0% Vyhovuje
- prods=12mm 9 0,862 | 0,867 |0.888 £4,5%
Tvar a rozmisténi Zebirek, CSN 42 0139
vztazna plocha fr
- prods=6mm - | CSN EN ISO 15630-1 - - min. 0,035 Viyhovuje
- prods=8,10 mm 9 0,043 | 0,052 | min. 0,040
- prodsz12mm 9 0,063 | 0,067 | min. 0,056
CSN 42 0139
o 1) ; ] - &
G aCeh el L : - nevghordio Vyhowje
slarnuil f2pe Y bez znamek lomu
nebo trhlin
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Chemické slozeni (%) CSN 42 0139
- uhlik C 0,20 0,21 max. 0,22
- fosforP chemické analyza 0,010 | 0,017 | max. 0,050 ;
- sira$ 2 tavby 0,021 | 0,029 | max. 0,050 viyhovuje
- médCu 029 | 0,31 |max. 0,60
- dusik N 0,010 | 0,012 | max. 0,012
Svafitelnost (%) vypoétem Ceq CSN 42 0139 ,
2 4
- uhlik. ekvivalent Ceq (SN EN 10080) 0,48 | 049 max. 0,50 Vyhovuje
Unavové viastnosti (Nb) 2 . CSN 42 0139 .
Dfi Omac=300MPa, 20,=170 MPa 3 | CSNEN ISO 15630-1 > 2%108 T Vyhovuje
Znaceni 3 vizualné Zesliena ESN42 1138 Vyhovuje
Zebirka zn. vyrobce 8/7 ¥ )

Poznamka:
1) Pro zk. zpétnym ohybem je pramér ohyb. trnu D=5 ds pro jmenovity primér ds je do 16,0 mm; D=8 ds pro jmenovity

primér ds je nad 16,0 mm do 28,0 mm, nad 28,0 mm do 32,0 mm je D=10d, kde ds - primér ty&e.
2) Nb — pocet cykl( do lomu

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych viastnosti zebirkové betonafské oceli znagky B500B

4. Posouzeni systému fizeni vyroby

4.1.

4.2.

Pozadavek technické specifikace, technického pfedpisu na systém fizeni vyroby:

CSN 42 0139 v kap. 9 ,Kontrola, zkougeni a hodnoceni* predepisuje vyrobcim pozadavky na
systém provozni kontroly vyroby, na rozsah a &etnost zkousek pfi provéfovani (vystupni
kontrole) v zavislosti na objemu vyroby.

Vysledek posouzeni systému fizeni vyroby:

V souladu s Internim predpisem €.0000A066 provedli pracovnici TZUS Praha, pobocka
Ostrava, AO €. 204, posouzeni systému fizeni vyroby u vyrobce z hlediska zaji§téni ustalené
jakosti vyrobku pfi jeho vyrob&. Zaznam z provérky pfi dohledu je zaloZen v podkladech AO.

Pfi posouzeni bylo zjisténo:

- SRV oceli pro vyztuz do betonu je soucasti zavedeného systému managementu jakosti
(QMS) dle EN ISO 9001:2015. Funkénost zavedeného systému QMS byla potvrzena
certifikatem systému fizeni kvality (viz. kap. 1.3).

- Systém QMS je popsan pfiruékou kvality (dokument 1. vrstvy), organizadnimi smérnicemi
(dokumenty 2. vrstvy) a dale technologickymi piedpisy, pracovnimi postupy, instrukcemi apod.
(dokumenty 3. vrstvy).

- SRV oceli pro vyztuz do betonu v sobé zahrnuje mimo jiné postupy pro jednoznaénou
identifikaci a sledovatelnost vyrobku a pravidelné kontroly a zkousky v procesu vyroby.
-Vyrobce pfi vyrobé pini poZadavky technickych dodacich predpist, které predepisuji rozsah a
Cetnost uvolhovacich zkousek pfi vystupni kontrole a provéfovani. M& zpracovany kontrolni a
zkusebni plan a veskeré zkousky a méfeni provadi pomoci kalibrovanych méfidel a na
metrologicky overfeném zkuSebnim zafizeni. Kalibrovani a ovéfovani méfidel a zku$ebniho
zarizeni je zajiStovano v souladu s metrologickym radem.

- Zaznamy s vysledky zkousek a kontrol jsou uchovéavany po stanovenou dobu, jsou dostupné

a slouZi jako doklad o spinéni poZadavku. Uchovavani vysledki zkousek slouzi rovnéz pro
statistické vyhodnocovani sledovanych vlastnosti. V pfipadé nedodrzeni poZadavku je
postupovano dle pfedpisu pro fizeni s neshodnym vyrobkem.

- Vyrobce ma jednoznaéné specifikované pozadavky na vstupni material, ktery nakupuje u
schvalenych subdodavatell. Vstupni material je-nakupovan vyhradné s doklady o jakosti, které
jsou po stanovenou dobu archivovany. ¢ £,
- Vyrobee prostiednictvim nezavisiého gdboru fize
vyrobku, na zakladé &ehoz vydava v SOE{,I]adl_;i é_:EN-T )

akostl pravideln& ovéfuje kvalitu svych
204 dokumenty kontroly.
| - lr_:|i
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Bylo zji§téno, Ze vyrobce, spoleénost OAM OZDI ACELMUVEK KFT., Madarsko, méa popsan a
zaveden systém fizeni vyroby a kontroly vyrobkU pfi distribuci, vlastni certifikat systému fizeni
kvality. ZpUsob systému Fizeni vyroby u vyrobce zabezpe&uje, aby vyrobky uvadéné na trh
odpovidaly technické specifikaci.

5. Zavér

Vzorek vyrobku oceli pro vyztuZ do betonu—svafitelné Zebirkové betonafské oceli znagky
B500B ve svitcich odpovida ve sledovanych vlastnostech poZadavk(im technické
specifikace a technickych predpisu

Systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a zabezpeluje, aby vyrobky
uvadené na trh spliovaly poZadavky nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve znéni pozd&jsich
pfedpisl a je zajisténo jeho fadné fungovani

Vyrobek spliiuje pozadavky § 5 nafizeni viady &. 163/2002 Sb., ve znéni pozdé&jsich
predpisl

Zjisténi a zavéry uvedené v tomto protokolu plati za pfedpokladu, Ze nedojde ke zméné
skute¢nosti, za kterych bylo posouzeni shody provedeno a pokud tato zména maze ovlivnit
vlastnosti vyrobkl (napf. zména technickych predpisl, technické specifikace, vyrobni
technologie, vstupnich surovin a vyrobniho zafizeni)

Zjisteni ucinéna u reprezentanta se vztahuji také na dalsi &leny hodnocené skupiny vyrobk
Technicka dokumentace vyrobku musi byt v souladu s ustanovenim § 5 odst. 1 a odst. 4
narizeni vlady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich predpist, doplfiovana zpravami o
dohledu

6. PFilohy

1.

Protokol &. 070-080481 o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znagky B500B ve
svitcich, vydal TZUS Praha, s.p., AZL &. 1018.3
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1. Udaje o vzorku

Cislo vzorku: VZ070210671
Vzorek: Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonarska ocel znacky B500B
s Zebirky ve svitcich vyrabéna spolecnosti OAM Ozdi AcélmUivek Kift.

« ; @ Tyée . % ., - Oznadeni Délka
Znacka oceli [mm] Cislo tavby | Po&et kust Rady vZOk [mm]
8,0 178222 9 4 1-9 cca 1500
B500B :
12,0 176345 9 4 1-9 cca 1500
Tabulka &. 1: Pfehled dodanych vzork({
Datum dodant: 22.11. 2021
Misto odbéru: ve vyrobné
Metoda odbéru: Nahodnym vybé&rem
Zplsob pfipravy vzorku:  Mechanickym délenim
Zpisob rovnani: ruéni

Udaje o podminkach pfi odb&ru, pfip. plan a postup odbéru, jméno pracovnika provadéjiciho odbér
jsou uvedeny v zapisu o odbé&ru vzorki, ktery je ulozen ve zkudebné. Vysledky zkousek se vztahuji ke
vzorku, jak byl pfijat.

2. ZkuSebni metody
Identifikace zkusebni metody Nazev zkusebni metody

Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -
Zkusebni metody - Cast 1: Ty&e, valcovany | Zkouska tahem
drat a drat pro vyztuz do betonu
Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -
Zkusebni metody - Cast 1: Ty&e, valcovany
drat a drat pro vyztuz do betonu
! Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -
CSN ENkISO; aBan-1, Zkusebni metody - Cast 1: Ty&e, valcovany | Zkouska zp&tnym ohybem

ap. drat a drat pro vyztuz do betonu
. Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -
CsN ENKISO; =B30H, Zkusebni metody - Cast 1: Ty&e, valcovany
ap. drat a drat pro vyztuz do betonu

Tabulka &. 2: Zkusebni metody

DoplInéni, odchylky nebo vylou¢eni z normového postupu nebo pouziti nenormovych metod: nebyly
uplatnény

CSN EN I1SO 15630-1,
¢lL 5

Stanoveni tvarové a
rozmérové presnosti

CSN EN ISO 15630-1,
kap. 10, 11, 12

Zkouska unavy za normalni
teploty

3. Vysledky zkousek
Zkou$ky byly provedeny dne: 29. 11. 2021 - 07. 01. 2022
Misto provedeni zkouSek: Laboratofe zkusebny Ostrava
Zkousku vykonal: p. Martin Grambal
Udaje o podminkach pfi provadéni zkousky a o pouzitém zkusebnim vybaveni jsou uvedeny
v zaznamech o zkousce. PouZité pfistroje a méfidla jsou ovéfovany a kalibrovany podle platného
planu zkusebny Ostrava.
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3.1 Zkouska tahem dle CSN EN ISO 15630-1, &l. 5

Prafezova |Zakladni mechanické vlastnosti? . N
Znacka dﬁ Cis. plocha mez kluzu | pevnost | taznost Eo;ner Fomor
1 S m ReH Re act’ Re nom
oceli VZ. | Ast | AAn Ren Rm Agt
[mm] [mm?] | [%] [MPa] [MPa] [%] [-] [-]
1 506 | +0,6 610 753 55 1,23 1,22
2 506 | +0,5 567 720 6,4 1,27 1,13
3 506 | +0,6 600 753 76 1,25 1,20
4 50,7 | +0,7 592 746 6,7 1,26 1,18
B500B 8.0 5 50,7 | +0,8 590 767 7.7 1,30 1,18
6 50,2 -0,2 571 734 7,8 1,29 1,14
7 50,3 0,0 586 750 6,9 1,28 1,17
8 50,2 -0,2 575 722 6,9 1,26 1,15
9 50,3 0,0 602 763 6,4 1,27 1,20

Poznamka: 1) Hodnoty meze kluzu Ren a pevnosti Ry, jsou vypodteny pro jmenovitou prifezovou plochu
Zkouska tahem byla provedena na vzorcich po umé&lém starnuti 100°C/60min./vzduch
Volna délka zkuSebniho télesa: 210mm

Tabulka €. 3: Vysledky zkousky tahem - B500B @ 8,0mm

Prifezova |Zakladni mechanické viastnosti? . 3
Znaéka c? Cis. plocha mez kluzu | pevnost | taznost ;omer Famet
oceli s vZ. A AA R R A mIReH Re acthe nom
act n eH m gt
[mm] [mm?] | [%] [MPa] [MPa] [%] [-] [-]
1 1099 | -2,8 552 615 5,1 1,11 1,10
2 110,3 | 2,4 554 615 5,4 1,11 1,11
3 [1104 | -2,3 545 615 53 1,13 1,09
4 11102 | -2,5 540 612 53 1,13 1,08
B500B | 120 5 110,1| -2,56 546 614 57 1,12 1,09
6 110,2 | 2,5 546 609 51 1,12 1,09
7 110,0 | 2,7 544 618 5,7 1,13 1,09
8 |110,2 | -2,5 542 617 51 1,14 1,08 —]
9 (1103 | -2,4 550 616 5,3 1,12 e Gl O RS

Poznamka: 1) Hodnoty meze kluzu Ren a pevnosti R jsou vypoéteny pro jmenovitou prifezovou plochu o
Zkouska tahem byla provedena na vzorcich po umélém starnuti 100°C/60min./vzduch [z &
Volna délka zku$ebniho télesa: 210mm {

Tabulka €. 4: Vysledky zkousky tahem - B500B & 12,0mm

3.2 Stanoveni tvarové a rozmérové piesnosti dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 10, ';‘"1"‘1

Metrova Tvarova a rozmérova presnost
Znatka 9 Cis.| hmotnost tvar a rozmisténi pfiénych zebirek [mm] vztazna
; ds — —T "
oceli VZ.| Mac AM, vysSka ukoné.| sifka | rozte¢ | plocha
[mm)] [ka/m] | [%] am aus ay e b c fr

110397 | +06 | 047 | 040 | 042 | 4,02 1,10 5.8 0,050

20397 | +0,5 048 | 0,38 | 0,44 | 3,62 1,10 5,9 0,051

3 (0397 | +06 048 | 0,36 | 0,34 | 3,76 1,00 5,9 0,045

410398 | +0,7 | 0,51 040 | 043 | 3,66 1,00 59 0,052

B500B | 8,0 5] 0,398 | +0,8 046 | 0,39 | 0,38 | 3,60 1,08 5,9 0,048
6 | 0394 [ -0,2 045 | 0,33 | 0,35 | 4,00 1,10 59 0,043

7 | 0,395 0,0 0,51 0,37 | 0,36 | 3,81 1,10 5,9 0,047

8 0394 | -02 048 | 0,34 | 044 | 362 | 098 5,9 0,050

9 | 0,395 0,0 050 | 0,33 | 040 | 3,69 1,05 5.8 0,048

Tabulka €. 5: Tvarova a rozmérova pifesnost - BS00B @ 8,0mm
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Metrova Tvarova a rozmérova pfesnost
Znacka i Cis.| hmotnost tvar a rozmisténi pfiénych zebirek [mm] vztazna
oceli VZ. | Mact AM, vyska ukoné.| Sirka | rozte¢ | plocha
[mm] [kg/m] | [%] am aua asi Ye b c fr
110862 | -29 092 | 0,71 0,72 | 366 | 2,05 8,5 0,067
2 (0866 | -25 090 | 066 | 0,72 | 3,73 | 2,10 8.5 0,065
310867 | -25 094 | 069 | 069 | 3,64 1,83 8.6 0,065
4 (0,865 | -2,7 09 | 069 | 066 | 3,45 1,98 8,6 0,063
B500B | 12,0 | 5 | 0,865 | -2,7 092 | 066 | 0,65 | 3,76 1,88 8,5 0,063
6 | 0865 | -26 094 | 068 | 0,67 | 3,89 1,78 8,5 0,064
7 10863 | -28 097 | 069 | 0,76 | 3,20 1,90 8,6 0,068
8 | 0865 | -2,6 0,93 | 0,67 | 0,71 3,36 1,90 8,6 0,065
9| 0866 | -25 09 | 0,72 | 0,64 | 3,61 2,08 8,5 0,064
Tabulka &. 6: Tvarova a rozmérova piesnost - B500B @ 12,0mm
3.3 Zkouska zpétnym ohybem dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 7
Znacka | 9 ds Cislo Podminky zkousky i N .
oceli |[mm] tavby vz. | prumér trnu / thel ohybu Starnuti Vystedek ¥
1 Vv
80 | 4178222 [ 2| Max-Sde/O0°/stamutl | 40n0e s 4hod fvzduch v
/ zpét 20°
3 \Y
B500B 1 ' v
12,0 | 176845 | | MEKSG/ OIS | 4 0nen ol yzdiich v
/ zpét 20°
3 \
Poznamka: 2) V - vyhovuje (tj. bez znamek lomu a trhlin), N - nevyhovuje
Tabulka &. 7: Vysledky zkousky zpé&tnym ohybem
3.4 Zkouska unavy za normalni teploty dle €SN EN ISO 15630-1, kap. 8
Znacka | 9 ds Cislo Napéti [N/mm?] Rozkmit 20, | Frekvence Pocet
oceli |[mm]| tavby |vz.|dolni omn [horniom.| [N/mm?] [Hz] cykli n
1 130 300 170 55,7 > 2*108
B500B | 12,0 176345 2 130 300 170 55,7 > 2*108
3 130 300 170 55,6 > 2*108

Tabulka €. 8: Vysledky zkou$ky tinavovych vlastnosti

Vizualné bylo zjisténo, Ze ocel pro vyztuz do betonu zna¢ky B500B je oznatovana pomoci v jedné
fadé pravideln& se opakujicich zesilenych pfiénych Zebirek. Vyrobce ma znaéku 8/7.

KONEC PROTOKOLU




