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Autorizované osoba 204
Rozhodnuti UNMZ &. 5/2017 ze dne 31. 1. 2017
Pobocka 0700 - Ostrava !

CERTIFIKAT VYROBKU

¢. 204/C5/2022/070-060483 H

V souladu s ustanovenim § 5 nafizeni viady &. 163/2002 Sb., kterym se stanovi technické poZadavky na vybrané
stavebni vyrobky, ve zné&ni nafizeni viady &. 312/2005 Sb. a naiizeni viady &. 215/2016 Sb., autorizovans osoba
potvrzuje, Ze u stavebniho vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna Zebirkova betonafska ocel “

—_—
o ctrreres

typ/varianta: B500B @ 6 a2 16 mm (se 4 fadami pFiénych Zebirek) dodavana v ty&ich a svitcich
(Identifikatni znak vyrobny: 8/7)

vyrobce:
OAM OZDI ACELMUVEK KFT.
ICO: 05-09-002456

Vyrobna:  OAM OZDI ACELMUVEK KFT.
Zakézka:  Z070210344

pfezkoumala podkiady pfedloZené vyrobcem, provedla potate&ni zkousku typu vyrobku na vzorku, vykonala
pocatecni provérku v misté vyroby, posoudila systém fizeni vyroby a Zjistila, Ze
e uvedeny vyrobek spliiuje poZzadavky souvisejici se zakladnimi poZadavky vy3e uvedeného nafizeni viady
stanovené uréenou normou:
€SN 42 0139:2011 Ocel pro vyziuZ do betonu - Svafitelnd betonafska ocel Zebfikova a hladka

» systém flzeni vyroby odpovida pFislusné technické dokumentaci a zabezpeduje, aby vyrobky uvadéné na trh
splitovaly poZadavky stanovené shora uvedenymi uréenymi normami a odpovidaly technické dokumentaci
podie § 4 odst. 3 vy3e uvedeného nafizeni viady.

Nedilnou soucasti tohoto certifikatu je protokol o vysledku certifikace & 070-060482 ze dne 1 1.01.2022, ktery

obsahuje zavéry zjistovani, ov&fovani a vysledky zkousek, zakladni popis a popf. zobrazeni certifikovaného

vyrobku nezbytné pro jeho identifikaci.

Tento certifikat byl poprvé vydan 12.01.2022 a z(istava v platnosti po dobu, po kterou se poZadavky stanovené

v urgenych normach, na které byl uveden odkaz, nebo vyrobni podminky v misté vyroby & systém Fizeni vyroby

vyrazné nezmeéni nebo pokud autorizovana osoba tento certifikat nezméni nebo nezrugi.

Autorizovana osoba provadi nejméné jedenkrat za 12 mésict dohled nad fadnym fungovénim systému fizeni
vyroby u vyrobce, odebira vzorky vyrobkii v misté vyroby, provadi zkousky vzork( vyrobku a posuzuje, zda
vlastnosti vyrobku odpovidaji uréenym normam podle ustanoveni § 5 odst. 4 vys$e uvedeného hafizeni viady. O
vyhodnoceni doniedu vyda autorizované osoba zpravu, kterou preda vyrobci.

Osoba odpovédna za spravnost {ohoto certifikatu:

Adresa:  H-3600 Ozd, Max Aicher Gt. 1, Madarsko "

Razitko autorizované osoby 204

Ostrava, 12. ledna 2022 Ing. Vojtéch Sebek
zastupce vedouciho autorizované osbby 204

0000AD63 _Ra 2017 07 4 /4




f_

y 4

® TECHNICKY A ZKUSEBNI USTAV STAVEBNI PRAHA, s.p. )
Technical and Test Institute for Construction Prague, SOE

s Akreditované zkuebni laboralofe, Autorizovand osoba, Notifikovana osoba, Oznameny subjekt, Subjekt pro technické

posuzovéni, Certifikadni organy, Inspekéni organ / Accredited Testing Laboratories, Authorized Body, Natified Body. Technical
Assessment Body, Certification Bodies, Inspection Body « Proseckd 811/76a. Prosek. 190 00 Praha 9, Czech Republic

/

Authorized Body 204
empowered by the Decision of COSMT No. 5/2017 of 31/1/2017
Branch Office 0700 — Ostrava

PRODUCT CERTIFICATE

No. 204/C5/2022/070-060483

In compliance with the enactment of Article 5 of the Government Decree No. 163/2002 Coll., that lays down
technical requirements for selected construction products, as amended by Government Decree No. 312/2005 Coll.
and by Government Decree No. 215/2016 Coll,, it is confirmed, that in case of the construction product

Steel for the reinforcement of concrete-Weldable ribbed reinforcing steel
Type: B500B @ 6-16 mm (4 rows of ribs) delivered in coils and bars

(Identification Number of Plant: 8/7)

manufacturer;
OAM OZDI ACELMUVEK KFT.
INo: 05-09-002456
address: H-3600 Ozd, Max A[pher at.1, Hungary
plant: OAM OZDI ACELMUVEK KFT. “
order: 2070210344

the Authorized Body has reviewed documents submitted by the manufacturer, performed the initial type-testing of
the product sample, performed the initial inspection of manufacturing plant, assessed factory production control
and has stated, that

e this product fulfils the requirements derived from related essential requirements given in the above mentioned
Government Decree and detailed in the standards:

CSN 42 0139:2011 Steel for the reinforcement of concrete-Weldable ribbed and plained reinforcing steel

= the factory production control complies with technical documentation and ensures that products put on the
market meet the requirements laid down in the above mentioned standards and comply with relevant technical
documentation according to Article 4 Clause 3 of the above mentioned Government Decree.

The Product Certification Report No. 070-060482 of 11.01.2022 containing the conclusion of the findings,
assessments, test results and description (eventually sketch) of the product necessary for its identification is to be
considered as an integral part of this certificate.

This certificate was first issued on 12 January 2022 and remains valid as long as the requirements given in
the designated standards referred to hereinabove or the manufacturing conditions in the factory or the factory
production control itseif are not modified significantly, unless suspended or withdrawn by the Authorized Body.

The Authorized Body performs at least once a 12 months the surveillance of proper function of the factory
production control at the manufacturer, selects samples at the factory and performs an audit-testing of samples to
assess whether the characteristics of the product comply with the standards a report on the evaluation of
surveillance and forwards it to the manufacturer.

The person taking overall responsibility for this certificate:

The stamp of the Authorized Body 204

Ostrava, 12 January 2022 Dipl. Eng. Vojt&ch Sebek
Deputy manager of the Authorized Bgdy 204
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Autorizovang osoba 204 podle rozhodnuti UNMZ &. 5/2017
Poboé&ka 0700 — Ostrava

ZPRAVA O DOHLEDU

podle § 5 nafizeni viady ¢. 163/2002 Sb., ve znéni nafizeni vlady €. 312/2005 Sb.,
nafizeni viady €. 215/2016 Sb. a nafizeni vlady &. 119/2024 Sb.

¢. 070-067575

Nazev vyrobku:
Ocel pro vyztuz do betonu — Svafitelna Zebirkova betonaiska ocel
typ/varianta: B500B @ 6 az 16 mm (se 4 fadami pricnych Zebirek) dodavana v tyéich a svitcich

vyrobce:

OAM OzDi ACELMUVEK KFT.

ICO: 05-09-002456

Adresa: H-3600 Ozd, Max Aicher ut.1, Madarsko
Vyrobna: OAM OZDI ACELMUVEK KFT.

Adresa; H-3600 Ozd, Max Aicher at.1, Madarsko

Zakazka: 2070210344
Cislo certifikatu: 204/C5/2022/070-060483

Pocet stran zpravy vietné strany tituini: 6 Pocet stran pfiloh: 3

Osoba odpovédné za obsah této zpravy: /I! el

Ing. Stanislav Zrza
vedouci posuzovatel

Osoba odpovédna za spravnost této zpravy:

Razitko autorizované osoby 204 // /
B 2
> 5

Ostrava, 11. bfezna 2026 Ing. Vladimir Plagek, Ph.D.
zastupce vedouciho autorizované osoby 204

Upozornéni: Bez pisemného souhlasu zastupce vedouciho autorizované osoby se tato zprdva nesmi reprodukovat jinak, nez cel.

Technicky a zkusebni ustav stavebni Praha, s. p., Pobocka 0700-Ostrava, U Studia 14, 700 30 Ostrava, Ceska republika
Tel: +420 595 707 200, Fax: +420 595 783 065, Internat: +420 595 783 065, e-mail: placek@tzus.cz, www.tzus.cz
Bankovni spojeni (Bank): KB Praha 1 Czech Republic, €.u.: 1501-931/0100, ICO: 000 15679, DIC: CZ00015679
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1
1.1

1.2

VSeobecné udaje

Udaje o vyrobci

OAM OZDI ACELMUVEK KFT.
H-3600 Ozd,

Max Aicher ut.1, Madarsko
ICO: 05-09-002456

Udaje o vyrobku

Ocel pro vyztuz do betonu s Zebirky typ B500B v prumérech 6,0 az 16,0 mm vyrabi
spoleénost OAM OZDI ACELMUVEK KFT., Madarsko. Vyroba oceli pro vyztuZ probiha
kontinualnim tvafenim za tepla bez pouziti mikrolegur a poZzadované mechanické vlastnosti
jsou dosahovany odpovidajicim chemickym sloZzenim a tepelnym zpracovanim (fizenym
ochlazovanim) bezprostfedné po vystupu z hotovni stolice.

Ocelova vyztuz ma po svém obvodu &tyfi Fady Sikmych, protibéZnych, v podélném fezu
srpovité uspofadanych Zebirek. Tvar a rozmisténi Zebirek po obvodu oceli je schematicky
zobrazeno na obr. 1. PoZzadavky na tvarovou a rozmérovou pfesnost (priifezovou plochu,
metrovou hmotnost, tvar a rozmisténi Zebirek), stejné jako chemické slozeni a svafritelnost
jsou uvedeny v CSN 42 0139.

Pfi vyrob& pini vyrobce pozadavky CSN 42 0139, kap. 9, ktera ptedepisuje vyrobci rozsah
zkousek pfi proveérovani (vystupni kontrole), jejichz Cetnost zavisi na objemu vyroby.
Identifikace oceli pro vyztuz je zajisténa v jedné fadé se pravidelné opakujicimi zesilenymi
pfiénymi Zebirky. Vyrobna pouziva znacku 8/7 (zemé — 8, vyr. zavod - 7), viz obrazek &. 2.
Ocel pro vyztuz je dodavana v tycich a svitcich, které jsou opatieny povétrnostné odolnymi
Stitky s vyrobnim &islem svazku, jmenovitym rozmérem, nazvem vyrobku, znackou oceli,
¢islem tavby, udaji o vyrobci, hmotnosti, datem vyroby aj.

Ocel pro vyztuz do betonu se pouziva jako vyztuzny prvek do Zelezobetonovych konstrukci
nebo k vyrobé svafované rovinné a prostorové vyztuze.
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Svafitelna Zebirkova betonarska ocel znatky B5S00B se 4 fadami priénych Zebirek
Obr. 1: Tvarar isténi Zebirek oceli B500B
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Obr. 2: Znaceni oceli pro vyztuz do betonu B500B dodavané v tyéich se 4 fadami pfiénych

Zebirek

Pro pravidelny dohled byl zastupci AO 204 proveden odbér reprezentantd, na nichZ byly
ovéreny sledované vlastnosti. Pfehled a blizsi specifikace dodanych vzorkl jsou uvedeny
v protokolu &. 070-067574, tab. 1 (pfiloha 1).

Vyrobek je zafazen do pfilohy &. 2, skupina 1, pof. ¢. 2 podle nafizeni vlady & 163/2002
Sb., ve znéni NV & 312/2005 Sb. a NV ¢&. 119/2024 Sbirky zakon( Ceské republiky a
pifedepsany zpusob posouzeni shody odpovida § 5 uvedeného nafizeni.

1.3 Technicka specifikace (popf. technické predpisy) vztahujici se na certifikaci vyrobku
(v platném znéni)

CSN 42 0139 ,Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonarska ocel Zebfikova a hladka“

1.4 Seznam ostatnich podkladd pouzitych pfi dohledu

Kopie certifikatu managementu kvality vyrobce reg. ¢. 10692407 dle ISO 9001:2015,
potvrzujici zavedeni a pouzivani systému managementu kvality vyrobce, vydal LRQA
Limited dne 01.06.2025 s platnosti do 31.05.2028

Zkusebni protokoly s vysledky zkousek mechanickych vlastnosti vyrobku a chemickym
sloZzenim oceli typu B500B, vydala zkusebni laboratof vyrobce

Statistické hodnoceni zakladnich mechanickych vlastnosti vyrobku za obdobi 2.9.2025-
25.2.2026, vydala spoleénost OAM OZDI ACELMUVEK KFT.

Interni pfedpis €.0000A066 "Posouzeni systému fizeni vyroby", vydal TZUS Praha, s.p.

Interni predpis ¢.0000A070 ,Provadéni dohledu nad certifikovanym vyrobkem*, vydal
TZUS Praha,s.p.

TN 01-02-01a "Betonaiska a predpinaci vyztuz, vyrobky z betonaiské/piedpinaci
oceli/oceli"

Proverka systému fizeni vyroby u vyrobce (Kontroini list zaloZzen v podkladech AO)
Kopie aktualnich kalibraénich listl vybranych zkusebnich zafizeni

Seznam planu vzdélavani a seznam realizovanych skoleni v r. 2025/2026

DIN 488 ,Betonarska vyztuz‘

CSN EN 10080 Ocel pro vyztuz do betonu — Svafiteina betonafska ocel — V&eobecné

CSN EN ISO 15630-1 Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu - Zkugebni metody - Cast
1: TyCe, valcovany drat a drat pro vyztuz do betonu

CSN 42 0505 Vieobecné pozadavky k metodam chemického rozboru

CSN EN ISO 7438 Kovové materialy. Zkouska lamavosti

CSN EN ISO 6892-1 Kovové materidly - Zkouseni tahem - Cast 1: Zkusebni metoda za
pokojové teploty

CSN EN 1992-1-1 Eurokéd 2: Navrhovani betonovych konstrukci - Gast 1-1; Obecna
pravidla a pravidla pro pozemni stavby

CSN EN 10 204 Kovové vyrobky - Druhy dokumentt kontroly
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1.5 Informace o predchozim dohledu

Jedna se o pravidelny dohled nad certifikovanym vyrobkem. Pfedchozi dohled probéhl
v obdobi 17. unora-13. bfezna 2025. Zprava o dohledu &. 070-065789 byla vydana dne 13.
bfezna 2025.

2 Prabéh dohledu
2.1 Datum provedeni: 2. Unora-11. bifezna 2026

2.2 Dohled provedli:

Vedouci posuzovatel: Ing. Stanislav Zrza
Posuzovatel: Ing. Vladimira Hlawiczkova

2.3 Zpuisob a rozsah dohledu
Pfi dohledu byly provedeny zkousky vyrobku a posouzeni systému fizeni vyroby v rozsahu
stanoveném technickou specifikaci CSN 42 0139.
Jedna se o pravidelny dohled.

2.4 Odbér vzorka

V ramci dohledu nad certifikovanym vyrobkem byly u vyrobce odebrany vzorky
reprezentantd oceli pro vyztuz do betonu s Zzebirky BS00B & 10,0 a 12,0 mm.

Vzorky byly vybrany nahodnym vybérem. Blizi specifikace dodanych vzork{ je uvedena
v protokolu ¢. 070-067574, tab.1 (pfiloha 1).

2.5 Vysledky zkousek vyrobku
e Vysledky zkousek reprezentantl oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky typ BS00B jsou
uvedeny v Protokolu o zkouskach €. 070-067574, vydal TZUS Praha, s.p. — pobocka
Ostrava (pfiloha 1).

o Dokumenty kontroly — Inspekéni certifikaty 3.1 dle CSN EN 10204 pro dodané
reprezentanty zebirkové betonarske oceli (zalozeno v podkladech AQ).

2.6 Vysledky dohledu nad systémem fizeni vyroby

Vysledky dohledu nad SRV jsou uvedeny v zaznamu z provérky SRV, ktery je archivovan
autorizovanou osobou a v kopii byl pfedan vyrobci.

3 Vyhodnoceni vysledkl dohledu

3.1 Vyhodnoceni vysledki zkousek vyrobku

Provedenymi zkouskami a hodnocenim sledovanych vlastnosti oceli pro vyztuz do betonu -
svafitelné Zebirkové betonarské oceli znatky BS00B vyrobené ve spole¢nosti OAM OZDI
ACELMUVEK KFT., Madarsko bylo zjiténo:

e Chemické slozeni (zivotnost)
Vysledky chemické analyzy taveb dodanych reprezentantt Zebirkové betonarské oceli
znacky B500B jsou uvedeny v nasledujici tabulce 1. Materidly pro zpracovani tabulky
jsou zalozeny v podkladech AQ.
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2 Chemické sloZeni [%] Ceq
WP lmy| ¥ ¢ [ mn [ si [P | s | o | Ni | cu | sn | N | [
10 |[26R00552 |0,210| 1,158 | 0,176 |0,013 ] 0,024 | 0,125 | 0,133 | 0,350 | 0,020 |0,008 | 0,472
B500B
12 |26R00479 (0,199 | 1,170 | 0,203 10,018 | 0,020 | 0,126 | 0,104 | 0,358 | 0,020 |0,009 | 0,462

Tabulka 1: Vysledky chemického sloZeni a vypoéteného uhlikového ekvivalentu

Svafitelnost

Svafitelnost dodanych reprezentantl Zebirkové betonarské oceli znacky B500B byla
hodnocena na zakladé obsahu limitujicich prvk( vtavbé a vypoétem uhlikového
ekvivalentu Ceq. Vysledky jsou uvedeny v tabulce 1. Na zakladé vysledkd chemického
slozeni (obsahu limitujicich prvkl() a vypoéteného uhlikového ekvivalentu taveb Ize
konstatovat, Ze Zebirkové betonarské oceli znacky B500B l|ze pfi dodrzeni podminek
svafovani (parametr(i svafovani) svafovat metodou odporového bodového svarfovani
(RP), metodou svarovani na tupo s odtavenim (RA), metodou svafovani v ochranné
atmosféfe (MAG) a metodou ruéniho svafovani el. obloukem (E).

Znadeni

Vizualni prohlidkou bylo zjisténo, ze dodané vzorky Zebirkové betonarské oceli znacky
B500B jsou opatfeny znackou 8/7. Znacka je ve formé zesilenych Zebirek umisténa

v jedné fadé pfiénych Zebirek a pravidelné se po délce ty¢e opakuje.

Prehledné vyhodnoceni sledovanych vlastnosti Zebirkové betonarské oceli znacky B500B je
uvedeno v nasledujici tabuice 2.

Zjisténa/namér.
x & i hodnota
Viastnost -3 ERUSEENI Deklar. hodnota | Hodnoceni
kD] 2 postup
g = min. max.
CSN EN ISO 15 630-1 CSN 42 0139 .
Mez kiuzu Ren (MPa) 8 &SN EN 1SO 6892-1 508 555 in. 500 Vyhovuje
- CSN 42 01 .
Pevnost v tahu Rm (MPa) 8 CC?SI\INESN|ISSCDO1§8%2(-)11 629 639 — 0139 Vyhovuje
. CSN EN I1SO 15 630-1 CSN 42 0139 .
Pomér Rm / ReH (-) 8 &SN EN 1SO 6892-1 1,14 1,25 min. 1,08 Vyhovuije
N CSN EN ISO 15 630-1 CSN 42 0139 .
Pomeér React / Re nom (-) 8 SN EN ISO 6892-1 1,02 1,1 max. 1.30 Vyhovuje
&SN EN 1SO 15 630-1 CSN 42 0139 .
= 0,
Taznost Agt (%) 8 SN EN 1SO 6892-1 6,4 9,6 min. 5.0 Vyhovuje
CSN 42 0139
. . 9 - Vyhovuj
Odchyika metr. hmotn. AMn (%) 8 CSN EN ISO 15630-1 | +0,3 +0,9 max. £ 4.5 (£ 6.0) yhovuje
Metr. hmotnost Mact (kg/m) CSN 42 0139
- prods=10mm 4 | CSNENISO 15630-1 | 0,620 | 0,623 | 0,617 £4,5% Vyhovuje
- prods=12mm 4 0,891 | 0,893 |0,888 +4,5%
Tvar a rozmisténi Zebirek, CSN 42 0139
vztazna plocha fr
- prods=6mm - | CSNEN ISO 15630-1 - - |min. 0,035 Vyhovuje
- prods=238,10 mm 4 0,087 | min. 0,040
- prodsz=12 mm 4 0,082 |min. 0,056
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Zpétny ohyb ¥ 2 | CSNENISO 156301 | 2~ \Yhovely, oo e Vyhovuje
5d / 90°/ starnuti / zp&t 20° 0 - nevyhovélo f’rﬁﬁ:namek lomua) Vyhovy
Chemické slozeni (%) CSN 42 0139

- uhlikC 0,199 | 0,210 | max. 0,22

- fosfor P 2 chemicka analyza 0,013 | 0,018 | max. 0,050 Vvhovuie
- siras tavby 0,020 | 0,024 | max. 0,050 yhovd)
- médCu 0,350 | 0,358 | max. 0,60

- dusik N 0,008 | 0,009 | max. 0,012

Svaritelnost (%) vypoétem Ceq CSN 42 0139 )

462 | 04
- uhlik. ekvivalent Ceq 2| snentooso) | 2% | ©*"? [max 050 Vyhouuje
Unavové vlastnosti (Nb) 2 . CSN 42 0139 ,
DFi Gna=300MPa. 20,=170 MPa 2 | CSN ENISO 15630-1 >2*10° . 208 Vyhovuje
_ N zesilena CSN 42 0139 _

Znaceni 3 vizualné ebirka 21 vyrobce 877 Vyhovuje

Poznamka: 1) Pro zk. zp&tnym ohybem je primér ohyb. tmu D=5 ds pro jmenovity primér ds je do 16,0 mm; D=8 ds
pro jmenovity primér ds je nad 16,0 mm do 28,0 mm, nad 28,0 mm do 32,0 mm je D=10d, kde ds -
primér tyée.

2) Nb — pocet cykl( do lomu

Tabulka 2: Hodnoceni sledovanych vlastnosti zebirkové betonarské oceli znacky BS00B

3.2 Vyhodnoceni dohledu nad systémem fizeni vyroby
e Technicka dokumentace vyrobce (viz kap. 1.4) obsahuje popis systému fizeni vyroby,
vyrobce.
e Pii posuzovani systému fizeni vyroby se postupovalo podle kritérii uvedenych
v technické specifikaci CSN 42 0139.
¢ Neshody nebyly zjistény.

3.3 Vyhodnoceni dodrzovani dalSich podminek platnosti certifikatu

o Od doby certifikacniho fizeni nedoslo ke zméné pozadavkl na posuzovani shody
vybranych stavebnich vyrobkl dle NV 163/2002 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisu, ani
ke zméné technické specifikace a zplsobu vyroby certifikovaného vyrobku.

o ZvySe uvedeného vyplyva, ze certifikat ¢. 204/C5/2022/070-060483 zlstava nadale v
plathosti.

4 Zaveér
PFi dohledu bylo zjisténo, ze
e vlastnosti vyrobku odpovidaji technické specifikaci, technickym predpisim.
e systém fizeni vyroby odpovida technické dokumentaci a je zajisténo jeho radné
fungovani.

Zjisténi a zavéry uvedené v této zpravé plati za pfedpokladu, Ze nedojde ke zméné
skuteCnosti, za kterych bylo posouzeni provedeno.

5 Pfilohy
1. Protokol o zkouskach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky zna¢ky B500B ve svitcich
&. 070-067574, vydal TZUS Praha, s.p. — poboéka Ostrava
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o zkou$kach oceli pro vyztuz do betonu s Zebirky znaéky B500B ve svitcich

Vyrobce:
Adresa:
ICO:

Objednavatel:

Adresa:

Zkusebni vzorek:
Zakazka:

OAM Ozdi Acélmiivek Kft.

Max Aicher at 1. 3600 Ozd, Madarsko

05-09-002456
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Ocel pro vyztuz do betonu - ocel znacky B500B ve svitcich

Pocet stran pfi OM)
L

artin Grambal
zkudebni technik - specialista

Ing. Bohdana Zameénikova
vedouci zkuebny

Ostrava, dne 09.03. 2026

Prohlageni: 1) Vysledky zkousek v tomto protokolu uvedené se vztahuji pouze ke zkousenému pfedmétu a nenahrazuji jiné dokumenty
2) Bez pisemného souhlasu zkusebni laboratofe se nesmi protokol reprodukovat jinak nez cely.

Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha,

Nemanické 441, 370 10 Ceské Budé&jovice
Bankovni spojeni: Komeréni banka, Praha 1

s. p., Centralni iaboratof

tel.: +420 387 023 211
¢. Uctu: 1501-931/0100

www.izus.eu
e-mail: pilarova@tzus.cz

Zapsano v obchodnim rejstiiku u Méstského soudu v Praze, oddil ALX, vliozka 711, IC0O: 00015679, DIC: CZ00015679

Pfiloha 1 Zpravy o dohledu ¢. 070-067575
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1.  Udaje o vzorku

Cislo vzorku: VZ070260112
Vzorek: Ocel pro vyztuz do betonu - Svafitelna betonarska ocel zna¢ky B500B
s zebirky ve svitcich vyrabéna spolec¢nosti OAM Ozdi Acélmiivek Kit.

Znacka oceli Q[n':yr;c]e Cislo tavby | Poéet kusi Rady szlzcl:(eﬂm ?::I:;

B500B 10,0 26R00552 5 4 1;2; 3; 4 cca 1500
12,0 26R00479 5 4 1,2, 3; 4 cca 1500
Tabulka ¢&. 1: Pfehled dodanych vzorkd

Datum dodani: 03.03. 2026

Misto odbéru: Ve vyrobné

Metoda odbéru: Nahodnym vybérem

Zplsob pfipravy vzorku:  Mechanickym dé&lenim

Zplsob rovnani: Ru¢ni

Udaje o podminkach pfi odbéru, pfip. plan a postup odbé&ru, jméno pracovnika provadéjiciho odbér
jsou uvedeny v zapisu o odbéru vzorkd, ktery je ulozen ve zkusebné. Vysledky zkousek se vztahuji ke
vzorku, jak byl pfijat.

2. Zkusebni metody

Identifikace zkus$ebni metody Nazev zkusebni metody

: Ocel pro vyztuZ a piedpinani do betonu -
CSN EN II?O515630 £ Zkusebni metody - Cast 1: Tyge, valcovany | Zkouska tahem
cl drat a drat pro vyztuz do betonu

) Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu -
CST( EN 1'301 15320 1 Zkusebni metody - Cast 1: Tyge, véalcovany
ap. 19, 11, drat a drat pro vyztuz do betonu
Ocel pro vyztuz a predpinani do betonu -
Zkusebni metody - Cast 1: Ty&e, valcovany |Zkousgka zpétnym ohybem
drat a drat pro vyztuz do betonu
) Ocel pro vyztuz a pfedpinani do betonu -
CSN ENkI8081 26304, Zkusebni metody - Cast 1: Tyde, valcovany
ap- drat a drat pro vyztuz do betonu

Stanoveni tvarové a
rozmeérove presnosti

CSN EN ISO 15630-1,
kap. 7

Zkouska Unavy za normalni
teploty

Tabulka €. 2: ZkuSebni metody

Doplnéni, odchylky nebo vylouceni z normového postupu nebo pouZiti nenormovych metod: nebyly
uplatnény.

3. Vysledky zkousek
Zkousky byly provedeny dne: 03.03. - 09.03. 2026
Misto provedeni zkousek: Laboratofe zkusebny Ostrava
Zkousku vykonal: Martin Grambal
Udaje o podminkach pii provadéni zkousky a o pouzitém zkuSebnim vybaveni jsou uvedeny
v zaznamech o zkousce. PouZité pfistroje a méfidla jsou ovéfovany a kalibrovany podle platného
planu zkusebny Ostrava.
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3.1 Zkouska tahem dle ¢SN EN ISO 15630-1, ¢l. 5
2 Prifezova |Zakladni mechanické viastnosti ! Poma -
. = locha z omeér omeér
Znaclfa d. Cis. P mez kluzu | pevnost | taznost Rm/Ren | Re act/Re nom
oceli VZ. | A | AA, Ret Rm Agt
[mm] [mm?] | [%] [MPa] [MPa] [%] [-] [-]
1 79,3 | +1,1 548 629 6,4 1,15 1,10
10.0 2 79,2 | +0,8 544 629 8,8 1,16 1,09
’ 3 789 | +0,6 546 634 6,5 1,16 1,09
B500B 4 793 | +1,0 555 632 8,5 1,14 1,11
1 [113,8 | +0,7 512 639 9,7 1,25 1,02
12.0 2 | 1135 0,5 508 635 9,6 1,25 1,02
' 3 | 113,7 | +0,6 522 633 8,5 1,21 1,04
4 |1135| +04 510 636 8,4 1,25 1,02

Poznamka: 1) Hodnoty meze kluzu Rq4 a pevnosti Rr, jsou vypoéteny pro jmenovitou prifezovou plochu
Zkouska tahem byla provedena na vzorcich po umélém starnuti 100°C/60min./vzduch
Volna délka zkusebniho télesa: 230mm

Tabulka €. 3: Vysledky zkousky tahem

3.2 Stanoveni tvarové a rozmérové presnosti dle CSN EN 1SO 15630-1, kap. 10, 11, 12

p Metrova Tvarova a rozmérova presnost
Znatka | Cis.| hmotnost tvar a rozmisténi pficnych zebirek [mm] vztazna
oceli vz M | AML vy$ka ukoné.| Sifka | rozteé | plocha
[mm] [kg/m] | [%] am aua asia >e b c fr
1] 0623 | +0,9 1,01 066 | 0,84 | 442 | 163 6,9 0,084
100 210621 | +0,7 | 099 | 0,73 | 0,77 | 4,32 1,60 6,8 0,084
' 310620 | +0,4 1,00 | 0,68 | 0,87 | 4,52 1,65 6,9 0,085
B500B 4 10622 +0,9 103 | 0,79 | 0,77 | 3,88 | 163 6,9 0,087
110893 | +06 | 097 | 0,78 | 0,74 | 447 | 1,83 7.4 0,079
12.0 2 0891 | +0.4 100 | 0,83 | 0,74 | 468 | 178 7.4 0,082
' 310892 | +0,5 | 099 | 0,72 | 0,77 | 4,61 1,83 7.3 0,079
4 | 0,891 | +0,3 1,01 072 | 0,73 | 447 | 1,80 7.4 0,077
Tabulka €. 4: Tvarova a rozmérova presnost
3.3 Zkous$ka zpétnym ohybem dle CSN EN ISO 15630-1, kap. 7
Znacka | @ ds Cislo Podminky zkousky o ]
. Starnut Vysledek ?
oceli |[mm]| tavby |vz.| prumér trnu/ dhel ohybu arnutt i
1 max. 5 ds / 90° / starnuti Vv
B500B | 10,0 | 26R00552 > / zpet 200 100°C / 1hod / vzduch v
Poznamka: 2) V - vyhovuje (tj. bez znamek lomu a trhlin), N - nevyhovuje
Tabulka €. 5: Vysledky zkousky zp&tnym ohybem
3.4 Zkouska unavy za normalni teploty dle CSN EN 1SO 15630-1, kap. 8
Znaéka | @ ds Cislo Napéti [N/'mm?] Rozkmit 20, | Frekvence Poéet
oceli |[mm]| tavby |vz.| dolniomn | horniomax | [N/mm?] [Hz] cykiu n
1 130 300 170 56,7 > 2*10¢
B500B | 12,0 | 26R00479 :
’ 2 130 300 170 56,5 > 2*10¢

Tabulka ¢. 8: Vysledky zkousky unavov/e

Vizualné bylo zjisténo, Ze ocel pro vy u&,;lb
radé pravidelné se opakujicich zesilen chp

#ebﬂf lab ?

betonﬂ’g,n

s zeb

y B500B je ozna¢ovana pomoci v jedné
? . Vyrobce mé& znagku 8/7.



